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Wprowadzenie

1.1

1.2

1.3

Dziekujemy za zakupienie naszego wyrobu.
Zalecamy uwazne zapoznanie sie z niniejszg
instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem korzy-
stania z krajalnicy.

Pod wzgledem bezpieczenstwa mechaniczne-
go opisane krajalnice zgodne sg z uregulowa-

Cel podrecznika

Niniejszy dokument zawiera wszystkie informa-
cje potrzebne do uzytkowania i utrzymania kra-
jalnic automatycznych ,Inoxxi” z nozem tarczo-
wym o $rednicy 250 i 300 mm.

Dostepnos¢ podrecznika

Podrecznik nalezy przechowywaé¢ w odpowied-
nich warunkach. Musi on by¢ stale dostepny
dla uzytkownikéw i konserwatoréw. Zalecane
jest sporzadzenie kopii.

W przypadku kontaktu z producentem lub ser-
wisem nalezy podawac informacje zamiesz-
czone na tabliczce znamionowej i numer seryj-
ny maszyny.

Podrecznik musi pozostawaé¢ dostepny w catym
okresie uzytkowania maszyny. W razie utraty

Uzytkowanie maszyny

Maszyne uzytkowac¢ wolno tylko zgodnie z
przeznaczeniem, w oryginalnej konfiguraciji,
zgodnie z niniejszg Instrukcjg. Maszyna musi
by¢ kompletna i sprawna.

Wolno kroi¢ tylko te rodzaje produktow spo-
zywczych, ktére wymienione zostaty w niniej-
szym podreczniku. Nalezy réwniez przestrze-
gac ograniczen wymiarowych produktow.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za nieprawidtowe stosowanie maszyny, uzyt-

Informacje ogéine

niami EWG nr 98/37, 73/23 i 89/336 oraz z
norma europejska EN 1974.

Zabezpieczenia elektryczne spetniajg wymogi
norm EN 60204 i EN 60335-2-64. W razie ja-
kichkolwiek watpliwosci zwigzanych z korzy-
staniem z maszyny halezy skontaktowac sie z
producentem lub serwisem.

Podrecznik zawiera rowniez informacje zwig-
zane z bezpieczenstwem i optymalizacjg eks-
ploataciji.

lub uszkodzenia (nieczytelnosci nawet jednej
strony) nalezy zaméwi¢ u producent duplikat.

W przypadku sprzedazy maszyny nalezy poin-
formowac producenta o nazwie i adresie nowe-
go wiasciciela.

Uwaga: Pojecia ,przod", ,tyt", ,prawal/lewa stro-
na” odnoszg sie do maszyny widzianej ze sta-
nowiska normalnej pracy operatora.

kowanie jej przez nieprzeszkolone osoby, mo-
dyfikacje/naprawy dokonane bez zgody produ-
centa lub przez niewykwalifikowane osoby, a
takze za zastosowanie nieoryginalnych lub nie-
odpowiednich czesci zamiennych.

W razie jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z
trescig niniejszego podrecznika nalezy bez-
zwlocznie skontaktowac sie z producentem lub
serwisem i wskazac niejasny fragment.

2.1

2.1.1

Ograniczenia eksploatacyjne i zasady bezpieczenstwa

Maszyna przeznaczona jest do krojenia na pla-
stry produktéw spozywczych opisanych w

Warunki uzytkowania maszyny

* Temperatura: od -5°C do +40 °C

* Wilgotnos¢: maksymalnie 95%

Krajalnica nie jest przeznaczona do uzytkowa-
nia w miejscach narazonych na warunki atmos-
feryczne (na zewnatrz pomieszczen). Nie wol-

punktach 3.2-3.5. Moze ona pracowac w trybie
ciggtym.

no jej stosowac w zaparowanych pomieszcze-
niach, w otoczeniu korozyjnych oparow lub py-
tow materiatéw o wtasciwosciach ciernych, ani
w miejscach zagrozenia wybuchem.



2.1.2 Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa

2.2

Krajalnice obstugiwa¢ mogg wytgcznie odpo-
wiednio przeszkolone osoby, ktére zapoznaty
sie doktadnie z trescig niniejszej Instrukciji.
Operator musi by¢ osobg petnoletnig, sprawng
umystowo i fizycznie, wykazujgcg odpowiednie
podejscie i posiadajgcqg wiedze niezbedng w
normalnym uzytkowaniu i utrzymaniu prostych
urzadzen elektromechanicznych.

Do zoptymalizowania eksploataciji maszyny

przyczyni sie przestrzeganie nastepujgcych in-

strukgciji:

* Zainstalowa¢ maszyne zgodnie z instruk-
cjami z punktu ,Instalacja”.

e Zainstalowa¢ maszyne w miejscu niedo-
stepnym dla 0os6b nieupowaznionych, a
szczegOlnie dzieci.

* Skupia¢ uwage na wykonywanych czynno-
Sciach podczas obstugi maszyny.

* Nie nosi¢ luznej odziezy ani odziezy o
otwartych rekawach.

* Nie dopuszczac jakichkolwiek os6b do pra-
cujgcej maszyny.

* Nie demontowag, nie zastania¢ i nie wy-
mieniac oryginalnych ptyt maszyny, a w ra-
zie uszkodzenia skontaktowaé sie z wykwa-
lifikowanym i upowaznionym konserwato-
rem.

* Nie demontowac ostony z przezroczystego
tworzywa oraz nie demontowac i nie dezak-
tywowac zabezpieczen mechanicznych i
elektrycznych.

* Wolno kroi¢ tylko dopuszczone typy produk-
tow. Krojenie jakichkolwiek innych produk-
téw jest zabronione.

* Otoczenie maszyny (powierzchnie, na kto-
rych uktadane sg produkty oraz podtoga)
muszg pozostawac suche i czyste.

* Nie korzysta¢ z maszyny jako podpory i nie
ktas¢ na niej zadnych przedmiotéw nie
przeznaczonych do krojenia.

* Zaprzestac uzytkowania maszyny, gdy od-
legtos¢ pomiedzy ostrzem noza i pierscie-
niem ochronnym przekroczy 6 mm (patrz:
punkt 7.2).

* Nie przytgcza¢ maszyny do sieci elektrycz-
nej w sposob prowizoryczny lub przy uzyciu
~tymczasowych” lub nieizolowanych prze-
woddw.

e Sprawdza¢ okresowo stan kabla sieciowe-
go i uszczelnienie dtawieniowe kabla na
korpusie maszyny. W razie potrzeby, zleci¢
wymiane uszkodzonego komponentu wy-
kwalifikowanym osobom.

* Natychmiast zaprzestaé korzystania z ma-
szyny w razie wystgpienia usterki, nietypo-
wego zadziatania/ruchu, podejrzenia
uszkodzenia, dymu lub nienormalnego
dzwieku.

e QOdfigcza¢ maszyne od sieci zasilajgcej
przed przystgpieniem do czyszczenia lub
konserwaciji i przed przemieszczeniem ma-
szyny.

» Stosowac rekawice ochronne podczas
czyszczenia i konserwaciji.

* Produkty muszg by¢ uktadane na ptycie
przesuwnej i zdejmowane z niej wowczas,
gdy ptyta jest cofnieta, a pokretto regulacji
grubosci ustawione jest w potozeniu ,0”.

* Plytg z produktem wolno porusza¢ podczas
krojenia tylko uchwytem znajdujacym sie na
ramieniu lub uchwytem na docisku produk-
tu.

* Stosowanie jakichkolwiek akcesoriow do
krojenia innych niz dostarczone przez pro-
ducenta wraz z maszyng lub przeznaczone
specjalnie dla maszyny jest zabronione.

* Wszystkie bardziej zaawansowane zadania
konserwacyjne (wymiana kamieni ostrzarki,
noza, itp.) nalezy zleca¢ producentowi lub
Serwisowi.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ producenta

Gwarancja sprawnosci i petnej zgodnosci ma-
szyny obowigzuje tylko w przypadku przestrze-
gania instrukcji zawartych w niniejszym pod-
reczniku.

Producent nie odpowiada za zadne szkody

bezposrednie lub posrednie wynikajgce z na-

stepujgcych okolicznosci:

* nieprzestrzeganie instrukcji obstugi,

* uzytkowanie maszyny przez nieprzeszkolo-
ne osoby,

* nieprzestrzeganie przepiséw obowigzuja-
cych w kraju zainstalowania maszyny,

* dokonanie nieupowaznionych zmian i/lub
napraw,

* zastosowania nieoryginalnych czesci za-
miennych lub akcesoriow,

* zdarzenia losowe.

W przypadku zbycia maszyny odpowiedzial-
nos¢ producenta za maszyne wygasa (z za-
strzezeniem postanowien dyrektywy
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85/374/EWG dotyczacej odpowiedzialnosci za

Obowigzki uzytkownika

Warunkiem zachowania gwarancji jest prze-
strzeganie przez uzytkownika instrukcji zawar-
tych w niniejszym podreczniku, a w szczegdl-
nosci nastepujgcych wymogow:

* przestrzeganie parametréw granicznych,

Oznaczenia

Na podstawie z lewej strony maszyny umiesz-
czone sg nastepujgce oznaczenia: tabliczka

Charakterystyka techniczna

wady konstrukcyjne wyrobu).

* prowadzenie okresowej konserwacji w na-
lezyty sposob,

* powierzanie obstugi maszyny tylko osobom
wykwalifikowanym i sprawnym.

identyfikacyjna producenta, tabliczka znamiono-
wa, tabliczka danych technicznych i znak ,CE”.

3.1

3.2

3.3
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Wymiary

Model @250G @250V @250V-TC 30E
A (mm) 380 480 480 450
B (mm) 490 640 640 610
C (mm) 500 640 710 630
D (mm) 340 310 310 290
E (mm) 400 450 470 480
F (mm) -

G (mm) 350 490 430 440
H (mm) 350 610 510 460

Dane techniczne

Model @ 250 @ 250V-TC 30E
Srednica noza (mm) 250 250 300
Predkosc¢ obrotowa noza (obr./min.) 290 300 310
Wymiary krojonych produktéw

Srednica produktu o przekroju okrggtym (mm) 185 190 220
Wysokos¢ i szerokos¢ produktu o przekroju prostokatnym (mm) 185 x 210 190 x 240 220 x 230
Grubosé plastra 0-15

Waga (kg) 15 23 21
Tryb pracy Ciagty

Parametry zasilania

Wskazane na tabliczce znamionowej i
karcie danych technicznych

Wyposazenie i akcesoria

O ile nabywca nie ztozyt w zamdwieniu innych
dyspozycji, do maszyny dotgczone sg nastepu-
jace dokumenty i akcesoria:

* Instrukcja obstugi i konserwaciji,

Produkty dopuszczone do krojenia

Dozwolone jest krojenie nastepujgcych produk-
tow:

karta gwarancyjna,
Deklaracja zgodnosci z normami Wspélnot
Europejskich.

* wszystkie typy wedlin (gotowane, surowe,
wedzone),
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* mieso bez kosci (gotowane lub surowe o
temperaturze co najmniej +3°C),

Produkty nie dopuszczone do krojenia

Poniewaz grozi to odniesieniem obrazen i
szkodami materialnymi, nie wolno kroi¢ naste-
pujacych rodzajow produktow:

* produkty zamrozone,

Opis

* chleby i sery (przeznaczone do krojenia).

produkty gteboko zamrozone,
mieso i ryby z koscmi,
warzywa,

produkty niespozywcze.

4.1

Rozpakowywanie

Upewni¢ sie, ze opakowanie jest zamkniete i
nie ulegto uszkodzeniu. Jesli jest otwarte lub
uszkodzone, bezzwtocznie zawiadomic¢ prze-
woznika.

Rozpakowywanie maszyny:

1. Rozcig¢ i usungc¢ plastikowe tasmy.
2. Wyijac¢ zszywki mocujgce gorne potacie kar-

.

N

3. Otworzy¢ karton i wyjgc¢ ,Instrukcje obstugi i
konserwaciji” (potozona na gérze, w poliure-
tanowej torebce).

4. Postgpowac zgodnie z instrukcjami z pod-
recznika.

5. Zsuna¢ w dot gorny karton (1), trzymajac za
klapy, by utatwi¢ dalsze czynnosci, {j. zdje-
cie poliuretanowej ostony i wzmocnien na-
roznych (2).

6. Wyjac¢ poliuretanowg ostone i narozniki.

7. Podnies¢ i wyjg¢ maszyne zapakowang w
przezroczystg folie polietylenowa.
Uwaga: Maszyne podnie$¢ muszg dwie
osoby. Nalezy uwzgledni¢ fakt, ze maszyna
jest ciezsza po stronie noza.

8. Sprawdzi¢, czy zawartos¢ opakowania od-
powiada wykazowi zawartosci umieszczo-
nemu na zewnatrz kartonu.

OstrzeZenie: Elementy opakowania (paski z tworzywa,

Karton, pianka poliuretanowa) sg odpadami typu ,komu-
nalnego”, lecz zalecane jest przeprowadzenie segre-
gacji (zgodnie z obowigzujacymi uregulowaniami).

Nie pozostawia¢ opakowan w miejscach do te-
go nie przeznaczonych.



4.2

4.3

Gtdéwne komponenty

12. N6z

1.
2.
3.
4,
5. Stopa
6.
7.
8.
® 9. Osfona

Przycisk STOP (czerwony)

Przycisk START (zielony)

Tabliczka identyfikacyjna z danymi technicznymi i znakiem ,EC”
Punkt smarowania pretow prowadzacych

Pokretto regulacji grubosci plastra
Ptyta regulacji grubosci plastra
Pokretto do popychania ptyty produktu

10. Ptyta produktu
11. Uchwyt docisku produktu

13. Pierscien ochronny

Opis ogdiny

Produkcja krajalnic odbywa sie zgodnie z Dy-
rektywg 98/37/EWG w sprawie maszyn.

Maszyna zapewnia:

* maksimum bezpieczenstwa podczas uzytko-
wania, czyszczenia i rutynowej konserwacji,

* maksimum higieny dzieki zastosowaniu stali
nierdzewnej (lub zabezpieczonej przed
utlenianiem) i przemyslanej konstrukcji cze-
Sci stykajacej sie z produktami,

* maksymalng precyzje i wydajnosc krojenia
przy jednoczesnej wytrzymatosci konstruk-
cyjnej i niezawodnosci,

* mozliwo$¢ krojenia w trybie ciggtym.

Gtéwnym komponentem jest podstawa, na kto-
rej zamocowane sg nachylony tarczowy néz
napedzany silnikiem oraz przesuwny wozek na
szynach prowadzacych.

Piyta produktu wyposazona jest w dziatajgcy
samoczynnie docisk przytrzymujgcy produkt w
odpowiednim miejscu podczas krojenia.

Grubosc¢ plastra regulowana jest ptytg regulacji
grubosci znajdujgcy sie za nozem, do ktérej
przyktadany jest produkt. Ptyta ta porusza sie w
poprzek szerokosci noza.

14. Ostrzarka

15. Pret zamocowania pokrywy noza
16. Prowadnica plastrow

17. Podstawa

18. Kabel sieciowy

19. Uchwyt blokady ptyty

20. Zamocowanie ptyty

21. Docisk produktu

22. Pokrywa noza

Wszystkie komponenty maszyny wykonane sg
z lekkiego stopu aluminiowo-magnezowego
.Peraluman 3” wypolerowanego i poddanego
anodyzacji, stali nierdzewnej i tworzywa do-
puszczonego do kontaktu z zywnoscig. Maszy-
na jest wytrzymata, niezawodna, tatwa do
czyszczenia i odporna na uptyw czasu.

NOz napedzany jest przez silnik chtodzony po-
wietrzem zainstalowany pod podstawg. Prze-
niesienie napedu zapewnia cichy, podtuznie
rowkowany pas.

Maszyna uruchamiana jest i zatrzymywana
dwoma przyciskami umieszczonymi na Scianie
przedniej, tatwymi do odrdznienia ze wzgledu
na kolor i potozenie. Prace maszyny sygnalizu-
je swiecacy wskaznik swietlny.

Uktad sterowania zapobiega przypadkowemu uru-
chomieniu maszyny po wystgpieniu przerwy w
zasilaniu z sieci, co oznacza, ze do jej wytgczenia
wymagane jest Swiadome dziatanie operatora.

Maszyna wyposazona jest w tatwg w uzyciu i
bezpieczng ostrzarke.

Piyte produktu, prowadnice plastréw i pokrywe
noza mozna zdemontowac do czyszczenia.



4.3.1

4.3.2

Bezpieczenstwo

Zabezpieczenia mechaniczne:
* niedemontowalny pierscien ostony noza,

* plyta produktu demontowalna tylko po wy-
braniu zerowej grubosci plastra i ustawieniu
woézka w potozeniu skrajnym po stronie
operatora (po zdemontowaniu ramienia z
ptyta produktu, ptyta regulacji grubosci blo-
kowana jest w potozeniu zerowym),

* aluminiowe i przezroczyste zabezpieczenia
na ptycie produktu,

Pozostate ryzyko

Ostrzezenie: Pierscien ostony noza spetnia
wymagania normy EN 1974:1998, lecz nie
eliminuje wszystkich ryzyk zwiazanych z
otoczeniem noza.

Instalacja

e zabezpieczenia elektryczne:

* przyciski wigcznika i wylgcznika z niskona-
pieciowym ukfadem sterujgcym zapobiega-
jacym samoczynnemu witgczeniu maszyny
po przerwie w zasilaniu,

* mikroprzetgcznik bezpieczenstwa niskona-
pieciowego uktadu sterowania uniemozli-
wiajgcy uruchomienie silnika po zdjeciu po-
krywy noza.

Podczas czyszczenia lub ostrzenia noza nalezy
zachowaé szczegodlng ostroznosc¢ i skupiac
uwage na wykonywanych czynnosciach.

Zalecane jest stosowanie rekawic ochronnych.

9.1

5.2
5.2.1

Instalacja maszyny

Postawi¢ maszyne na poziomej, gtadkiej i su-
chej powierzchni o odpowiedniej wytrzymatosci
(patrz: punkt 3.1).

Ostrzezenie: Upewnic sie, ze pomiedzy ptyte
oporowaq i produkt utozony na ptycie pro-
duktu nie przedostanie sie zaden przedmiot.

Elementy sterujgce i regulacyjne

Przyciski START i STOP

* Nacisngc zielony przycisk START (1), by
uruchomic¢ noéz.

* O prawidlowej pracy maszyny informuje
Swiecenie wskaznika swietlnego (3).

* Nacisng¢ czerwony przycisk STOP (2), by
zatrzymac noéz.

> pozion%!)

- 0 wysokosci
maks. 0,90 m




9.2.2 Pokretio regulacji grubosci plastra
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Grubos¢ plastra regulowana jest pokrettem ze
skalg (4). Obrét w lewo zwieksza grubosé.

Grubos¢ plastra regulowa¢ mozna w zakresie
od 0 do 15 mm.

Potaczenie elektryczne

Maszyna musi zosta¢ zainstalowana w poblizu

gniazda zgodnego z obowigzujgcymi normami:

* ochrony magnetotermicznej,

* automatycznego wytacznika roznicowo-
pradowego,

* uziemienia.

Przed przytgczeniem maszyny do sieci nalezy

upewnic sig, ze parametry zasilania sieciowego

sg zgodne z informacjami z tabliczki znamio-
nowej maszyny.

Krajalnica wyposazona jest w kabel zasilajgcy
o dtugosci ok. 2 metrow z wtykiem.

-

Jesli konieczne jest uzycie diuzszego przewodu
przecinajgce drogi ruchu, przebieg przewodu
nalezy w kazdym przypadku oznaczyc.

Jesli dtugos¢ kabla jest niewystarczajgca, nale-
zy skontaktowac sie z serwisem.

Sprawdzanie kierunku obrotu noza w maszynach z silnikiem 3-fazowym

1. Uruchomi¢ maszyne.
2. Sprawdzi¢, czy swieci wskaznik swietlny
sygnalizujgcy prawidiowg prace.

3. Sprawdzi¢, czy néz obraca sie w kierunku
wskazanym strzatkg (w lewo).

4. Jesli n6z obraca sie w prawo, natychmiast
zatrzymac maszyne i poprosi¢ uprawniong
osobe o prawidtowe przytgczenie maszyny
do sieci (zamiana miejscami dwoch prze-
wodow fazowych we wtyku).

5. Sprawdzi¢, czy ruch ptyty produktu i doci-
sku produktu jest ptynny.

6. Sprawdzi¢ dziatanie i zakres ruchu pokretta
regulacji grubosci.




Korzystanie z maszyny

6.1

Uktadanie produktu na ptycie

1.

Obracic pokretto regulacji grubosci plastra
do potozenia ,0”.

Cofng¢ wozek do skrajnego tylnego poto-
zenia.

Unie$¢ docisk produktu i ustawi¢ go w poto-
zeniu spoczynkowym.

Potozy¢ produkt na ptycie i dosung¢ go do
piyty regulacji gruboséci. Produkt dociskany
jest do plyty grawitacyjnie. Zablokowac pro-
dukt dociskiem produktu.

Ustawi¢ grubosé plastra. Uruchomic¢ noz,
naciskajgc zielony przycisk. Chwycic
uchwyt przymocowany do ramienia zamo-
cowania ptyty i rozpoczac¢ krojenie.

6. Jesli produkt jest ciezki lub nieforemny,
przesuwac wozek, trzymajgc za uchwyt na
docisku produktu.

7. Po zakonczeniu krojenia obrocic¢ pokretto
regulacji grubosci plastra do potozenia ,,0” i
cofng¢ wozek. Wytaczy¢ ndz, naciskajgc
czerwony przycisk.




6.2 Czyszczenie maszyny

6.2.1 Informacje ogdine

Maszyna wymaga doktadnego oczyszczenia Maszyne nalezy réwniez oczysci¢ przed uzy-
przynajmniej raz dziennie, po zakonczeniu pra- ciem po kazdym dtuzszym przestoju.
cy. W razie potrzeby nalezy jg czysci¢ czesciej.

6.2.2 Demontowanie maszyny do czyszczenia

1.
2.

3.

Demontaz ptyty produktu
1.

3.

Odtagczy¢ maszyne od sieci elektrycznej.

Obracic pokretto regulacji grubosci plastra
do potozenia ,0".

Zdemontowaé poszczegoélne komponenty
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Demontaz pokrywy noza

1. Odkreci¢ catkowicie (w lewo) pokretto preta
blokady pokrywy noza.

Po ustawieniu pokretta regulacji grubosci
plastra do potozenia ,0”, odciggng¢ zamo-
cowanie uchwytu ptyty produktu do skraj-
nego tylnego potozenia.

Obrdci¢ pokretto blokady w lewo do oporu,

trzymajac z drugiej strony za podpore do r
chwili ustyszenia dzwigku oznaczajgcego
zablokowanie ptyty regulacji grubosci. '
o N \\

2. Jesli pokrywa trzyma sie w zamocowa-
niach, obluzowac jg, naciskajgc na pokretto
preta blokady. Wyjgc¢ pret blokady i zdjg¢
pokrywe.

Ostrzezenie: Konieczne moze by¢ obro-
cenie pokretia regulacji grubosci o 1-2
mm poza potozenie ,,0".

Zdemontowac caty zespot, unoszgc go w
gore.



Demontaz prowadnicy plastrow

1. Odkreci¢ 2 $ruby mocujgce z tbem radet-
kowanym.

2. Zdemontowac prowadnice plastrow.

= L \

Demontaz ostrzarki

1. Obluzowac pokretto boczne bloku ostrzarki
(okoto 10 obrotow), nie wykrecajac tego po-
kretta.

Srodki czyszczace

Maszyne wolno czyscic tylko miekka, gabcza-
stg tkaning zwilzong gorgcg wodg (min. 30°C) z
biodegradowalnym detergentem do mycia na-
czyn o pH 7-8. Do czyszczenia ptyty produktu i
ostrych krawedzi docisku produktu stosowaé
mozna poétsztywng szczotke nylonowa.

Ostrzezenie: Podczas czyszczenia ostrych
krawedzi ptyt, docisku i noza nalezy nosic¢
rekawice ochronne.

Optukac obficie umyte elementy gorgca czystg
wodg i osuszy¢ je miekka tkaning lub ggbcza-
stym materiatem. Nie czySci¢ maszyny stru-
mieniem wody lub pary o wysokim cisnieniu.

Czyszczenie noza

Ostrzezenie: Stosowac rekawice ochronne i
skupia¢ uwage na pracy. NIEBEZPIECZEN-
STWO!

1. Docisng¢ wilgotng tkanine do powierzchni
noza i przesuwac jg powoli od srodka w kie-
runku krawedzi (w kierunku wskazanym
strzatkami). Oczysci¢ obydwie strony noza.

2. Osuszy¢ n6z suchg tkaning, przesuwajac ja
w ten sam sposob.
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6.2.3 Czyszczenie maszyny i zdemontowanych czesci

Czyszczenie pierscienia ostony noza

Wiozy¢ suchg tkanine pomiedzy néz i pierscien
ostony noza w sposob pokazany na ilustracji.




6.2.4

6.2.5

Czyszczenie korpusu maszyny

Oczysci¢ korpus wilgotng tkaning lub gabka,
optukujgc go obficie gorgcg wodg. Ostroznie
osuszyc.

Korzystanie z narzedzia do demontazu noza

Jesli do maszyny dotgczone zostato narzedzie
do demontazu noza, nalezy z niego korzysta¢
zgodnie z instrukcjami przedstawionymi ponizej.

Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zranienia!
Zachowa¢ najwyzsza ostroznosc i skupiac
uwage na pracy.

* Odfigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej.

* Odkreci¢ catkowicie (w lewo) pokretto preta
blokady pokrywy noza i zdjgé pokrywe.

* Dopasowac narzedzie do demontazu noza
(1) do tarczy noza w sposob pokazany na
ilustracji, wktadajac krawedz narzedzia pod
ptyte zamocowania ostrzarki (2).

* Ustawi¢ narzedzie (1) i wkreci¢ do oporu
pokretta z gtdwka radetkowang w gwinto-
wane otwory noza (3).

e Odkreci¢ i wyja¢ 4 sruby mocujgce néz do
watu krgzka pasowego.

* Odciggng¢ narzedzie z zamocowanym no-
zem, trzymajgc za radetkowane pokretta.

* Oczysci¢ maszyne zgodnie z instrukcjami z
punktu 6.2.3.

* Zamontowac noz z natozonym narzedziem
demontazowym, wykonujgc powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Montaz maszyny

Montaz prowadnicy plastréow

1. Wiozy¢ prowadnice plastréw na miejsce w
sposob pokazany na ilustraciji.

2. Wiozyc¢ i dokreci¢ 2 sruby mocujgce z tbem
radetkowanym.
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Czyszczenie ostrzarki

Oczysci¢ korpus wilgotng tkaning, a kamienie
potsztywng szczotkg nylonowa.

Czyszczenie elementow podstawy

Komponenty znajdujgce sie w podstawie nie
wymagajg czyszczenia. Co pewien czas nalezy
tylko usungc¢ kurz z obszaru konca wozka i pty-
ty regulacji grubosci.




Montaz ostrzarki 2.

1. Upewnic sie, ze pokretto mocujgce jest ob-
luzowane (o ok. 10 obrotow). Wtozyé
ostrzarke w sposdb pokazany na ilustraciji i
ustawic jg w prawidtowym potozeniu.

Montaz plyty produktu

1. NatozycC caty zespdt na wozek w sposob
pokazany na ilustraciji.

2. Dokreci¢ do oporu pokretta mocujgce
ostrzarke.

Ostrzezenie: Nie korzystac z krajalnicy bez
zamontowanej ostrzarki!

Montaz pokrywy noza

1. Zainstalowa¢ pokrywe noza w sposob po-
kazany na ilustracji, upewniajgc sie ze ztg-
cze jest prawidtowo ustawione.
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Upewni¢ sie, Ze wozek porusza sie swo-
bodnie.

Upewni¢ sie, Zze regulator grubosci plastra
pracuje prawidtowo.

Konserwacja i naprawy

7.1

1.2

7.2.1

Informacje ogélne

Uzytkownik moze wykonywa¢ samodzielnie
nastepujgce czynnosci konserwacyjne:

okresowe ostrzenie noza (z czestotliwoscig
zalezng od intensywnosci eksploatacji: cza-
su pracy i krojonych produktow),

cotygodniowe smarowanie prowadnic wozka,

cotygodniowe smarowanie preta prowadzg-
cego ptyte produktu i docisku produktu,
okresowe sprawdzanie stanu kabla siecio-

wego i jego uszczelnienia dtawieniowego
na korpusie maszyny.

Ostrzenie noza

Uwaga: N6z mozna ostrzy¢ dopiero po doktad-
nym oczyszczeniu maszyny.

Ostrzezenie: N6z nadaje sie do ostrzenia do
chwili, gdy odleglo$¢ pomiedzy krawedzia no-
Za i wewnetrzng krawedzig pierscienia ostony
jest wieksza niz 6 mm. (Osiagniecie tej odle-
gloséci oznacza, ze ubytek $rednicy noza wy-
nosi ok. 10 mm.) Po osiagnieciu tej wartosci
n6z MUSI ZOSTAC WYMIENIONY. Wymiany
dokona¢ moze WYLACZNIE SERWIS.

Procedura ostrzenia

Uwaga: Przed rozpoczeciem ostrzenia oczyscic¢
kamienie ostrzarki potsztywng szczotkg nylo-
nowa.

1. Obrdci¢ pokretto regulacji grubosci do poto-

zenia ,0”.

2. Odciggna¢ ptyte produktu do skrajnego tyl-

nego potozenia.
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Czynnosci zastrzezone dla serwisu:

wymiana noza,

wymiana kamieni ostrzarki,

wymiana pasa napedowego,

wymiana komponentéw uktadu elektrycz-
nego pod podstawa,

naprawa i lub elementéw konstrukcyjnych i
znajdujgcych sie pod podstawa.




3. Obluzowac srube mocujaca blok ostrzarki.

4. Unies¢ ostrzarke w sposdb pokazany na
ilustraciji i obroci¢ jg o 180°.

7. Ostrzyé n6z przez 10-15 sekund, naciska-
jac przycisk kamienia.

Ostrzezenie: NIEBEZPIECZENSTWO! Za-
chowac¢ najwyzsza ostroznosc.

5. Zwolni¢ ostrzarke i dokreci¢ do oporu po-
kretto mocujace.

8. Zwolni¢ zielony przycisk kamienia i zatrzy-
mac néz, naciskajgc czerwony przycisk wy-
tacznika.

7.3 Smarowanie pretow prowadzacych wozka z ramieniem i podpory ptyty

produktu

Ostrzezenie: Wolno stosowac tylko olej do-
faczony do maszyny lub biaty olej wazelino-
wy. NIE STOSOWAC OLEJOW ROSLINNYCH!

1. Wiozyc¢ oliwiarke do gniazda smarowania.
2. Wttoczy¢ do gniazda niewielkg ilos¢ oleju.
3. Wyijac¢ oliwiarke i przesung¢ wozek 3-4 razy.
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74 Smarowanie poprzecznych pretéw prowadzacych ptyty produktu i docisku
produktu (raz w tygodniu)

1. Nanies¢ niewielkg ilos¢ oleju na pret i prze-
sung¢ zespot 3-4 razy.
2. W razie potrzeby usung¢ nadmiar oleju.

8 Rozwigzywanie problemow

Ostrzezenie: Niniejszy punkt zawiera omowienie typowych probleméw i zwigzanych z nimi spo-
sobow postepowania. Jesli problemu nie udalo sie rozwigzac, nalezy skorzystac z pomocy serwisu.

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nie wtgcza sie po naci-
$nieciu przycisku wigcznika.

Brak zasilania

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przyta-
czenia do sieci.

Maszyna wigcza sie po nacisnie-
ciu przycisku witacznika, lecz nie
Swieci wskaznik swietlny.

Uszkodzony wskaznik

Nie korzysta¢ z maszyny. Skon-
taktowac sie z serwisem.

Maszyna pracuje, lecz silnik na-
grzewa sie i wydziela nieprzyjem-
ny zapach.

Uszkodzenie silnika

Nie korzysta¢ z maszyny. Skon-
taktowac sie z serwisem.

Maszyna wpada w drgania.

Wadliwe przeniesienie napedu

Skontaktowac sie z serwisem.

Nadmierny op6r podczas krojenia

Tepy n6z

Naostrzy¢ néz.

N6z zwalnia lub zatrzymuje sie
pod obcigzeniem

Luzny pas przeniesienia napedu

Skontaktowac sie z serwisem.

Ostrzenie jest nieskuteczne.

Nadmiernie zuzyte lub zabrudzo-
ne kamienie

Oczysci¢ lub wymienié kamienie.
Skontaktowac sie z serwisem.

Tepy n6z

Naostrzyé noz.

Plastry sg postrzepione i nieregu-

larne Nadmierne zuzycie noza

Wymieni¢ n6z. Skontaktowac sie z
serwisem.

maszyna nie zatrzymuje sie po
nacisnieciu przycisku wytgcznika.

Uszkodzony uktad sterowania

Odtaczyé maszyne od sieci elek-
trycznej i bezzwtocznie skontak-
towac sie z serwisem.

Eliminacja wyeksploatowane] maszyny

Maszyna wykonana jest z nastepujacych materialow:

* konstrukcja ze stopu aluminiowo-
magnezowego,

e wktadki i inne komponenty ze stali nie-
rdzewnej,

* komponenty elektryczne i przewody,

* silnik elektryczny,

* tworzywa sztuczne.

Demontaz maszyny musi zostac zlecony
uprawnionemu przedsiebiorstwu.

W przypadku samodzielnego demontazu kom-
ponenty nalezy posegregowac, a hastepnie
przekaza¢ uprawnionemu podmiotowi.

Ostrzezenie: Demontaz noza przeprowadzic

musi w kazdym przypadku producent lub
podmiot upowazniony przez producenta.

Nie pozostawia¢ odpaddw w miejscu niezabez-
pieczonym/nieoznaczonym, poniewaz odpady
moga stwarzac zagrozenie. Wtasciciel ponosi
petng odpowiedzialnos¢ za nastepstwa niepra-
widtowego postepowania.



